Einfache Fullstandmessungen

Konfigurierbare
Fullstandanzeiger
fur jede Messaufgabe

An die Sensoren zur Fullstandmessung in Schittgiitern werden schon immer
vergleichsweise hohe Anforderungen gestellt. Dabei konkurrieren verschie-
dene Technologien miteinander, wenn es um die optimale Losung fir eine
spezielle Messaufgabe geht. Durch konsequente Weiterentwicklung haben
die seit Jahrzehnten bewahrten Molo Sroto-Fullstandanzeiger von Mollet eine
technische Vielfalt und ein technologisches Niveau erreicht, die sie fir jede
Fullstandmessaufgabe in Schittgiutern pradestiniert. Diese prazisen und zu-
verlassigen Fullstandssensoren bringen in allen Bereichen der Prozesskette
die erforderliche Messgenauigkeit. Je nach Einsatzort werden die Standard-
fullstandsanzeiger fur Schiittgiiter individuell konfiguriert und exakt an die
jeweilige Applikation angepasst. Fur hohe Temperaturen, starke Vibrationen,
explosionsgefahrdete Bereiche oder hohe hygienische Anspriiche werden spe-

zielle Losungen verwendet.
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Technische Leitung
bei der Mollet Fiillstandtechnik GmbH

Die Sensoren lésen vielfaltige Aufgaben.
Zufriedenen Kunden in aller Welt setzen
sie in den Bereichen Lagern, Transpor-
tieren und Verarbeiten ein. Dabei gilt es,
feinste Pulver in der chemischen Indus-
trie genauso zuverlassig zu messen, wie
Sand und Kies in der Baustoffindustrie
oder Kunststoffgranulate. Um diesem
breiten Aufgabenspektrum entsprechen
zu kénnen, werden in der Molo Sroto-
Baureihe dreizehn verschiedene Gerate-
typen angeboten. Dazu gehdrt beispiels-
weise der DF21, der sich durch einen
grolRen Anwendungsbereich auszeichnet.
Der DF23 hat eine verstarkte Fligelwelle
und ist dadurch noch robuster als der
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DF21. Auf einen Leermelder in groRen
Silos wirken erhebliche Kréfte ein, die bei
vielen anderen Sensoren ein zusatzlich
anzubringendes Schutzdach innerhalb
des Silos erforderlich machen. Nicht so
beim DF25, der mit einem abwickelten
Ausleger, einem Stutzrohr aus Edelstahl,
Verstarkungsrippen und einem soliden
Flansch den Leerstand auch in sehr gro-
Ben Silos ohne zusatzliche Schutzmass-
nahmen zuverlassig uberwacht.

Jeder Geratetyp wird mit zahlreichen frei
wahlbaren Optionen individuell zusam-
mengestellt. Die Kompakt- und Rund-
gehduse sind wahlweise aus Alumini-
um oder Edelstahl. Flr den Einsatz der
Sensoren in Ex-Bereichen kénnen die
geeigneten Ausfuhrungen gewahlt wer-
den. Die verfligharen Elektroniken bieten
alle erforderlichen Betriebsspannungen,
mehrere Selbstdiagnose-Funktionen und
im Steuerkopf zusatzlich integrierte Sig-
nalleuchten. Mit den Optionen Schitt-
gut-Temperatur und Behalter-Druck lasst
sich das Molo Sroto Messgerat exakt an
die jeweiligen Prozessbedingungen an-
passen. Die verschiedenen Prozessan-

schlisse mit und ohne Flansch und die
zahlreichen Varianten in der Gestaltung
der Ausleger lassen beziiglich Anpassung
an die gegebene Einbausituation keine
Winsche offen.

Funktionsprinzip

Die Sensoren basieren auf dem me-
chanischen Rotationsprinzip. Dabei ro-
tiert ein motorbetriebener Messfligel
kontinuierlich mit standardmaRig einer
Umdrehung pro Minute. Das steigende
Schiittgut in Silo oder Behalter bedeckt
den Messflugel, blockiert diesen somit
und erzeugt ein Reaktionsmoment. Die-
ses Reaktionsmoment dreht den dreh-
bar gelagerten Motor aus seiner Endla-
ge und betatigt mittels eines Schaltarms
den Signalschalter. Ein zweiter Schalter
schaltet verzdgert den Motor aus. Wenn
der Fullstand wieder sinkt und der Mess-
fligel frei wird, dann bewegt eine Feder
den Motor in seine ursprungliche End-
lage zuriick. Dabei wird der Motor ein-
geschaltet und das Ausgangssignal um-
geschaltet. Der Messfllgel rotiert wieder
kontinuierlich.



Fiillstandmessung
bei der Trocknung von Schiittgiitern

Der Trocknungsprozess umfasst (blicher-
weise die vier Phasen Befullen, Trocknen,
Kihlen und Austragen. Um diesen zu au-
tomatisieren, ist die standige Kontrolle
und Uberwachung der Fiillstinde in den
Behaltern fur das angelieferte feuchte
Schuttgut, in Lagerbehdltern sowie in
Ruheschicht- und Umlauftrocknern zwin-
gend erforderlich. In den Lagerbehaltern,
den Ruheschicht- und Umlauftrocknern
werden die Molo Sroto Sensoren als Voll-
melder eingesetzt. Nach Erreichen des
vorgegebenen Fillstandes werden die
Fordergerate automatisch abgeschaltet.
In den Feucht- und Trockengutvorratsbe-
haltern dagegen werden die Fillstandan-
zeiger sowohl als Leer-, als auch als Voll-
melder eingesetzt. Insbesondere bei den
Leermeldern ist eine robuste Bauart der
Drehflugel-Fullstandanzeiger mit Schutz-
rohr erforderlich, um durch das Gewicht
des Lagerguts nicht beschadigt zu werden.

Die Fordergerate zur Befiillung des Trock-
nungsbehalters werden (ber einen Leer-
melder eingeschaltet, der auch den Trock-
nungsbetrieb steuert. Der Vollmelder
hingegen schaltet bei Erreichen des ma-
ximal zulassigen Fullstandes im Behdlter
diese Fordergerate wieder ab.

Fiillstandmessung
bei tiefen Temperaturen

Temperaturen bis zu -40 °C sind in den
skandinavischen Landern oder in Russland
keine Seltenheit. Deshalb werden in die-
sen Regionen Fillstandanzeiger benétigt,
die selbst bei dieser Kalte noch zuverlassig
ihren Dienst tun. Speziell fur diesen Einsatz
hat Mollet eine innovative Heiztechnik fir
die Molo Sroto Baureihe entwickelt. Diese
Gerdte konnen mit zwei Heizelementen
ausgestattet werden, die den Innenraum
der Drehfligel-Fillstandanzeiger immer
auf Betriebstemperatur bringen bzw. hal-
ten. Sollte diese nach einem langeren Ab-
schalten der Anlage unterschritten sein,
verhindert eine interne Logik das Anlaufen
des Motors bei festgefrorenem Drehfllgel
und somit eine eventuelle Beschadigung
des Getriebes. In diesem Betriebszustand
wird ein Storsignal ausgegeben und beide
Heizelemente bringen den Sensor schnell
wieder auf Betriebstemperatur. Sobald
diese erreicht ist, schaltet ein Heizelement
ab, der Motor lduft automatisch an und
das Stérsignal wird zuriickgesetzt. Um eine
optimale Regelung der Heizelemente zu
erreichen, wird diese im Dauerlauftest bei
-40 °Cin unserem Kalteschrank tiberwacht
und eingestellt.
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Ein umfassendes Sortiment an Flllstandanzeigern bietet fiir jede Messaufgabe das

passende Gerat.

Fiilllstandsmessung
in Verladegarnituren

In Getreidemiihlen wird das fertig gemah-
lene Mehl bis zur Auslieferung in Silozel-
len zwischengelagert. Fir den Transport
zu den Grol3backereien wird ein Grol3teil
davon lose in Silofahrzeuge verladen. Fir
eine schnelle, flexible und reibungslose

Verladung werden meist Verladegarni-
turen zur geschlossenen Verladung von
staubigem Schittgut in Silofahrzeuge
verwendet. Hier werden kompakte Full-
standmessgerdte bendtigt, die den ge-
ringen Einbauraum in den Verladegarni-
turen optimal nutzen kdnnen. Fir diese
Verladesysteme hat das Unternehmen die
passenden Drehflugel-Fullstandanzeiger
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DF30 entwickelt, bei denen der Prozess-
anschluss erheblich verkdrzt ist. Der Sen-
sor wird ganz weit unten am Auslauf der
Verladegarnitur montiert, sodass sich der
Messfllgel auf Hohe der Unterkante des
Auslauftrichters befindet. Dadurch ist ge-
wahrleistet, dass sobald der zu befiillende
LKW-Tank voll ist, das Schittgut den Mess-
fligel blockiert und der Verladevorgang
an dieser Einfull6ffnung des Fahrzeugs ge-
stoppt wird. Aufgrund des entstehenden
Mehlstaubs handelt es sich in diesem Fall
um einen explosionsgefahrdeten Bereich.
Deshalb besitzt der Molo Sroto DF30 auch
die erforderlichen ATEX Zulassungen.
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Bild 1: Der Fiillstandanzeiger DF21

hat einen groBen Anwendungsbereich.

Bild 2: Ringspaltsplilung verhindert ein Verkleben

der Dichtlippe und schtitzt die Wellenlagerung vor Feuchtigkeit.
Bild 3: Molo Sroto Fiillstandanzeiger als Voll-,

Leer- und Bedarfsmelder in einem Vorratsbehalter.

Bild 4: Der robuste Flillstandanzeiger

fur alle Heavy-Duty-Anwendungen.
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Fiillstandmessung
in stark anhaftenden Schiittgiitern

Bei der Herstellung von Mischfutter
werden meist im Chargenmischer oder
im Homogenisator, der dem Chargen-
mischer vor- oder nachgelagert ist, den
trockenen Schuittgltern auch Flussig-
keiten wie beispielsweise Melasse, Fette
oder Ole zugefilhrt. Nach der Fliissig-
keitsdosierung nehmen die Haftkrafte
des Gemisches deutlich zu, sodass die in
nachgelagerten Behdltern eingesetzten
Fullstandmessgerate mit Anbackungen
und erheblichen Verschmutzungen zu

kampfen haben. Fur diese Applikatio-
nen hat MOLLET eine spezielle Rings-
paltspiilung mit Uberdruckkapselung als
Zusatzoption fiir seine MOLOSroto Full-
standanzeiger entwickelt. Zur Spllung
kann Druckluft oder Inertgas verwendet
werden. Diese Ringspaltspulung verhin-
dert ein Verkleben der Dichtringlippe und
reinigt den Spalt. Die Uberdruckkapse-
lung schitzt die Wellenlagerung vor dem
Eindringen von Feuchtigkeit aus dem
nassen, dligen und klebrigen Futterge-
misch. Somit ist auch in diesem schwie-
rigen Material immer eine zuverldssige
Fullstandiberwachung gewahrleistet.




